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"SGhnellbefesticmncf" 

Die Erflndung betrifft eine Schnellbef estigimg zum Hal- 
ten, Klemmen und/oder Spannen technischer Bauteile, 
insbesondere fOr die Befestigung von KFZ-Reserveradern. 

In groBem Umfang werden Einzelteile Oder auch Verbxind- 
teile auf Lager und/oder in Reserve gehalten, wobei es 
sich aus verschiedenen Grunden empfehlen kann, diese 
Teile losbar zu sichernr beispielsweise auf einen Gewin- 
debplzen zu sctiieben - hangend oder 1 legend - der dann 
das betref fende Teil durchragt, so daB zur Sicherung eine 
Mutter aufgeschraubt werden kann. Dabei sind verstandli- 
cherweise die Abmessungen des Gewindebolzens, insbeson- 
dere seine Lange nicht zuletzt aus Grunden einerseits der 
Serienfertigung und andererseits unterschiedlicher Tei- 
leabinessvmgen in den wenigsten Fallen exeJct auf die Ab- 
messungen des zu haltenden Teiles eJDgestinunt, so daB un- 
ter UTCistanden ein zeitraubendes Einscbrauben der Muttern 
auf den verbal tnismaBig weit uber das Teil hinausragenden 
* Gewindebolzen erforderlich ist. 

Ein typischer Anwendungsf all ist die Befestigung von KFZ- 
Reserveradern , da dort nicht nur von Typ zu Typ, sondern 
aucb fur ein- und denselben Typ unterschiedlicbe Reifen- 
dicken gegeben sind, so daB im Einzelfall sogar ca. 



150 itOQ Gewindelange durch muhseliges Schrauben bis zur 
Anlage am Reserverad OberbrCLckt: werden mtlssen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Be- 
festigung vorzuschlagen, mit der eine Sicherting eines auf 
einem Gewindebolzen zu haltenden Teils unabhangig von der 
Lange des Gewindebolzens in karzester Zeit unter Vermei- 
dung aufwendigen schraubens erreicht: werden kann. Die 
diese Aufgabe losenden Merkmale sind im Hauptanspruch an- 
gegeben. 

Durch die MaSnahme, zwei Taschen in Schraxabirichtung hin- 
1:ereinander versetzt zueinander vorzusehen, die zudem an 
diagonal gegenaberliegenden Wandbereichen . nur partiell 
umlaufendes Innengewinde besitzen, d-h- lediglich in 
Richtung der Mittellangsachse des Mutternkorpers aus die- 
sen beiden fOr sich "unvollkommenen" Gewindeteilen ein im 
Zusammenwirken auf einem beide Taschen durchragenden Ge- 
windebolzen vollstandig wirkendes Gewinde, ergibt sich 
die vorteilhafte Moglichkeit, durch Verschwenken des Mut- 
ternkorpers diesen ohne erf orderliche Drehbewegungen fiber 
eine Gewindestemge ohne Eingrif f des Gewindes bis zum An- 
schlag an d^s zu halternde Teil zu schieben und dann 
durch Zuruckschwenken in koaxiale Position zum Gewinde- 
bolzen den gewiinschten Gewindeeingrif f zu erreichen, 

Somit wird also eiri im Langsschnitt punktsymmetrischer 
Mutternkorper geschaffen, der durch Schwenken urn die Sym- 
metrieachse in oder auBer Gewindeeingrif f gebracht werden 
kcuui. 

Zwar sind Schnellspann-Muttern bekannt, die eine durch 
eine im Winkel eingebrachte zylindrische Bohrung hin- 
sichtlich ihrer Gewindef lanken veranderte Gewindebohrung 
aufweisen und unter Schraglage fiber einen Gewindebolzen 
ohne Eingrif f des Gewindes gefuhrt werden konnen, jedoch 



sind diese einerseits aufgnind des diagonal dxirchbohrten 
Gewindes nur fur kleine Spanndriicke ilberhaupt geeignet, 
weil die langste Gewindef lanke Baximal um den halben 
Durchmesser reicht und im Mutt em inner en die Gewindelange 
Null wird, wodxirch sich im angeschnittenen Teil zu kurze 
Gewindegange ergeben, und zum andern laBt sich eine der- 
artige Muttemkonf iguration in Kunststbff Oder DruckguB 
werkzeugtechnisch nicht entformen. 

Diese Nachteile werden durch die MaBnahmen nach der Er-* 
findung, insbesondere die versetzte Taschenanordnung 
Gbervmnden, so daB sich speziell die nachfolgend erorter*- 
ten VorzugsausfClhrungen fCLr die Herstellung aus Kunst- 
stoff Oder DruckguB besonders eignen* So besitzen die im 
Langsschnitt rechteckigen Taschen oval en Querschnitt, der 
insbesondere aus zwei parallelen, Hber zwei halbkreisfdr- 
mige Seitenf lachen miteinander verbundenen Bereichen ge- 
bildet wird. Damit ist genugend Freiraum fur den ein- 
griffslosen Durchtritt des Gewindebolzens durch den Mut- 
ternkorper gegeben. 

Wenn dann nach einem weiteren Merkmal die Taschen derart 
versetzt sind, . daB der gegenseitige Versatz zur 
LSngsachse des Hutternk5rpers gerade die parallele Wand- 
breite betrSgt, d.h. die HuttemlSngsachse (in Eindreh- 
richtung) gleichzeitig die Radiusachse ftir die beiden 
einander zunachst liegenden halbkreisf ormigen Seitenfla- 
Chen der Taschen ist, ergibt sich in Achsrichtung ein 
kreisfaziaiger Durchtritt. 

In den kreisf ormigen Wandbereichen ist jeweils das parti- 
elle Innengewinde vorgesehen, wobei die Gewindelange von 
aiiBen zur gemeinsamen Hitte beider Taschen kontinuierlich 
abnimmt, so daB um die Symmetrieachse herum ein freler 
Durchgang fur den Gewindebolzen verbleibt. Andererseits 
ergibt sich in Richtung der Langsachse gesehen eine ins*- 



gesamt Ciber die MutternlSnge als komplett umlaufendes Ge- 
winde wirkende AusfGhrung. 

Ein besonders pfiffiger Effelct ISBt sich dadurch errei- 
chen, wenn mindestens der jeweils dem of f enen ^ Bnde 
zunachst liegende Gewindegang flber mehr als 180* des 
Durchgangs reicht, d.h. an seiner offnungsseite ein. ein 
wenig engerer Durditritt als der Innendurclmesser des Ge- 
windes verbleibt, da dann beim Einschwenken des Muttem- 
kSrpers nach dem uberstreifen fiber den Gewindebolzen 
letzterer praktisch mit einem Einrastef fekt gehalten 
wird, d.h, es muB zunSchst die erwahnte etwas engere 
Stelle in Art eines Hinterschnitts dber den Gewindedurch- 
messer gedrQckt werden, wodurch dann in im Gewinde- 
eingriff befindlicher Position der Bolzen besonders gut 
gehalten wird. 

FQr die eingangs angesprochene Anwendung insbesondere fOr 
die Befestlgimg von KPZ-ReserverSdem bietet sich bevor- 
zugt die Ausbildung des Mutternk6rpers als Handrad an, so 
daB das gesamte Teil aus Kunststoff Oder DruckguB ge- 
spritzt werden kann. 

weitere Vorteile und Binzelheiten der Erfindung ergeben . 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung der beigefttgten 
Zeichnungen, in denen ein bevorzugtes AusfOhrungsbeispiel 
dargestellt ist- Es zeigen: 

Pig. 1 sine erfindungsgemSBe Schnellbef estigungsmutter , 
im LSngsschnitt; 

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie Il-II in Fig. 1; 

T-iq. 3 die schnellbefestigungsmutter nach Fig. 1 im 
verschwenkten Zustand mit eingefiUirtem Gewinde- 
bolzen auBer Eingriff , im LSngsschnitt ; 



die in Fig- 3 dargestellte Befestigung im einge- 
schwenkten Zustand, d.h. Mutter iind Gewindebol- 
zen im Eingriff , im Langsschnitt; 

einen Schnitt entlang der Linie V-V in Pig. 3y 

einen Schnitt entlang der Linie VI-VI in Fig. 4; 
und 

eine Draufsicht auf den Gegenstand gemfiB Fig- 1. 

Fig. 1 zeigt eine Vorzugsausfiihrxing der Erfindung, nam- 
lich eine insgesamt mit 1 bezeichnete Schnellbefesti- 
gungsrautter , die als Hatidrad 2 gestaltet ist, in dessen 
Zentrum sich der eigentliche Muttemkdrper befindet. Der 
Mutternkorper ist erf indungsgemaB aus zwei im Langs- 
schnitt rechteckigen Taschen 3 und 4 gebildet, die den 
aus Fig. 2 besonders deutlich ersichtlichen Horizontal- 
guerschnitt besitzen, nSmlich jeweils etwa entsprechend 
der kreuzschraff ierten Flache aus zwei sich gegenOberlie- 
genden Parallelseiten 3a bzw. 4a, die in sie verbindehde 
Halbkreisseiten 3b bzw. 4b Obergehen. 

Wie die Fig. 1 und 2 zeigen, sind die Taschen 3 und 4 von 
der Mutternlangsachse 5 der art gegenuberliegend versetzt 
angeordnet, daB die ihren voneinander entfernt liegenden 
halbkreisformigen Seitenwanden zugeordneten Radiusachsen 
6 bzw. 7 mit der Acjtise 5 in einer Ebene liegen und von 
dieser beldseitig denselben Abstand a hsiben, der der 
Lange der Parallelseiten 3a bzw. 3b (in der in Fig. 2 ge- 
zeigten Ebene) entspricht. 

Wie den Fig. 1 und 2 weiter zu entnehmeh ist, sind die 
einander diagonal nachstliegend gegenuber liegenden 
halbkreisformigen SeitenwSnde innenseitig mit einem par- 
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"tiellen Gewinde 8 bzw. 9 versehen, und zwar gemaS Fig. 1 
mit von aiiBen nach innen abnehmender Gewindelange , wobei 
in Fig. 2 del: auBers-te bzw. am wei1:est:en ximfangsmaBig 
reichende Gewindegang 9a dargestiellt ist, von denen in 
der zugeharigen Tasche (hier die Tasche 4) vorzugsweise 
vier Gange gleicher LSnge iibereinander vorgesehen sind 
und entsprechend in der Tasche 3 auch; von den langsten 
Gewindegangen 9a ab nehmen die weiteren bis nahe zur 
Mitte des Mutternkorpers kontinuiferlich in der in Fig. l 
gezeigten Schni1it:ansicht konisch ab. 

Wie Fig. 2 zeigt, erstreckt sich der Gewindegang 9a im 
mehr ais 180* an der Halbkreiswand 4b entlang, so daB 
sein Qffnungsbereich sclmaler ist als sein Innendurchiaes- 
ser, was den zuvor erwahnten vorteilhaften Einrastef fekt 
bewirkt. 

Bei den einfach schraf f ierten Bereichen in Fig. 2 handelt 
es sich urn die Stege des Handrads bzw. Knaufs 2, der ins- 
gesamt: etwa die der Fig. 7 zu en-tnehxnende Konf iguratibn 
besi-tzt. 

Die Fig. 3 und 4 sowie ihre zugehorigen Schnitte gemaB 
den Fig. 5 und 6 verdeutlicben die zwei wesen-tlichen Pha- 
sen bei der Handhabung der erf indungsgemdBen Schnellbe- 
f estigungsmu-k-ber : 

1) Fig. 3 zeigt die urn die Synmetrieachse geschwenkte 
Position des Handrads bzw. Knaufs 2, bei der ein 
Gewindebolzen 11 von einer Seite des Mutternkorpers 
bis zur anderen die versetzt zueinander liegenden Ta- 
schen 3 und 4 durchragen kann, ohne mit dem Gewinde 
in storenden Eingriff zu gelangen. Diese Schwenkposi- 
tion ist im Schnitt in Fig. 5 dargestellt. 



2) Sobald die Schnellbef estigungsmutter 2 das auf dem 
Gewindebolzen 11 zu haltende, hier der Einfachheit 
halber nicht dargestellte Teil, beispielsweise die 
Nabe eines Reserverades , erreicht, wird die 
Schnellbef estigungsmutter 2 in die in Fig. 4 darge- 
stellte Lage von Hand bzw. zwangsweise durch das Auf- 
legen der Stirnseite der Mutter auf die uin .90" zur 
Gewindebolzenachse 11 ausgerichtete Auf lagef lache des 
zu haltenden Teils verschwenkt, d.h. die beiden Teil- 
gewinde 8 und 9 werden derart mit dem AuBengewinde 
des Bolzens 11 in Eingrif f gebracht, daS die Ra- 
diusachsen der die Innengewinde 8 bzw. 9 tragenden 
Halbkreisseiten der Taschen 3 und 4, die die Muttern- 
langsachse 5 darstellen, mit der MittellSngsachse des 
Gewindebolzens 11 zusammenf alien, so daB der Gewinde- 
eingriff 100%ig tragt. 

Wie der Vergleich der Fig. 5 xmd 6 unter Berticksichtigung 
der detaillierteren Darstellung nach Fig- 2 zeigt, hat 
der Bolzen 11 auf seinem Weg in den Gewindeeingrif f durch 
die durch die auBeren Gewindebereiche aufgrund deren iiber 
mehr als 180' reichenden Lange gebildete Hinterschneidung 
eine Raststelle zu uberwinden, wonach dieser Einrastef- 
fekt ein sicheres Halten der Gewindeeingrif fposition ga- 
rantiert. In dieser Position kann dann ein leichtes An- 
ziehen durch nur wenige Schraubbewegungen erfolgen, so 
daB insgesamt mit wenigen Handgriffen in kiirzester Zeit 
eine sichere Befestigung des zu haltenden Teils erreicht 
wird. 
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1. Schnellbefestigung zxm Halten, Kleicmen und/oder Span- 
nen technischer Bauteile, insbesondere fur die Befe- 
stiigung von KPZ-ReserverSdern lalt 

- einem Mutternkorper aus 

zwei in Schraubrichtung hintereinander, jedoch 

- versetzt zueinander 

- angeordnelien Taschen (3^ 4) mit 

- nur partiell umlaufendem Innengewinde (8 bzw. 9) 

- an diagonal gegenObiarliegenden Wahdbereichen. 

2. Befestigung nach Anspruch 1, dadurch aekennzeicline-t. 
daB die Taschen (3, 4) ovalen Querschnitt besitzen. 

3. Befes-tigung nach Anspruch 2, aekennzeichnet durch 
zwei paralleled Qber zwei halbkreisf orxnige Sei-tenfla- 
Chen (3b, 4b) miteinander verbundene Taschenbereiche 
(3a bzw. 4a) • 

4. Befestigimg nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 3; dadurch aekerinze ichnet . daB die Taschen (3, 4) 
derart versetzt sind, daB sich in Achsrichtung ein 
kreisf5nniger Durchtritt ergibt. 

5. Befestigung nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 
bis 3, dadurch cekennzeichnet , daB die Lange der Ge- 
windegange in jeder Tasche (3, 4) von deren offenem 
Knde aus zur benachbarten Tasche hin abniinmt. 

6. Befestigung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet . 
daB einige der auBeren Gewindegange (9a) konstante 
Lange besitzen und die sich nach innen anschlieBenden 
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iia Langsschnitt eine konisch verlaufende Verkurzung 
darstellen. 

7. Befestigung nach einem oder mehreren der AnsprtLche 1 
bis 6, dadurch a ekennzei chnet . daB mindestens der je- 
wel Is dem offenen Ende zunachst liegende Gewindegang 
(9a) uber mehr als 180* des Durchgangs reicht. 

8. Befes-tigung nach einem oder mehreren der Anspruche I 
bis 7, dadurch aekennze ichne-b, daB der MutternkSrper 
als Handrad (2) ausgebildet: ist:. 

9. Be£est:igung nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 
bis 8, dadurch aekennzeichnet: , daB sie aus Kunststoff 
gef.erfcigt ist. 

10. Befestigung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 8, dadurch aekennzeichnel:, daB sie aus DruckguB 
geferliigl: ist:. 
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